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FIRMENGESCHICHTE

1890 Firmengriindung als Schlossfabrik
durch Andreas Maier.

1920 Schraubenschllissel erweitern das
Herstellungs-Programm.

WIR SORGEN FUR SPANNUNG. 1928 FlieBband-Montage der FELLBACHER SCHLOSSER.

1951  Mit Spannelementen diversifiziert AMF in die
Werkstlck- und Werkzeugspanntechnik.

Seit der Firmengrindung durch Andreas Maier im Jahr 1890 hat das 1965  Schnelispanner enveitern das AVF-Sortiment.

Unternehmen aufregende und spannende Zeiten durchlebt. Heute bieten wir AMF-Kataloge werden in zehn Sprachen gedruckt.
als fihrender Hersteller in Europa Uber 5.000 verschiedene Produkte aus 1975 Weitere Spezialisierung durch Hydraulische
Spanntechnik.

den Bereichen Spannen, Schrauben und SchlieBen. Mit diesem umfangreichen
1982 Spann- und Vorrichtungssysteme vervollstandigen
Sortiment erfullen wir sicherlich alle BedUrfnisse und Anforderungen unserer die AMF-Spannkompetenz.

Kunden. Doch optimale Qualitat zu leisten, bedeutet eine Herausforderung auf 1996  AMF-Teamorganisation in allen Geschéftsbersichen.

allen Ebenen: Kompetente Beratung, moderne Teamorganisation, individuelle Qualitatsmanagement mit Zer iizierung nach 1S 9001

Losungen auch durch eigene Entwicklungen, Flexibilitat bei veranderten 2001  AMF Service-Garantie fir alle Produkte.

Bedingungen, ... Und das finden wir selbst so spannend, dass wir uns jeden 2004 Einfiihrung des Nullounkispannsystems ZPS.

Tag darauf freuen, mit unseren Mitarbeitern und unseren Kunden gemeinsam 2007 Das Spannsystem Trec zum automatisierten SchweiBen
sowie die Magnetspanntechnik erweitern
den Markt auch in Zukunft zu gestalten. Darauf kbnnen Sie sich verlassen. die AMF-Produktpalette.

5 Individuelle Entwicklung
Das Produkt, das Sie benétigen, gibt es nicht?
Reden Sie mit uns: Wir finden fir Sie die passende Ldsung —
von Sonderausftihrungen bis hin zur vélligen Neuentwicklung.

4 Gewahrleistung
Wir stehen zu unserem hohen Qualitatsanspruch.
Reklamationen werden unbirokratisch und kulant bearbeitet —
wo immer méglich, auch (iber die Gewahrleistungsfrist hinaus.

3 Garantierter Qualitats-Standard
AMF steht flir sorgfaltigste Fertigung im eigenen Haus.
Dieser Tradition folgen wir seit 1890 — heute natiirlich langst
mit einem modernen Qualitdtsmanagement nach ISO 9001,

2 Kurze Lieferzeit
Das AMF-Fertigwarenlager mit iber 5.000 Artikeln garantiert
eine Lieferbereitschaft von 98 %. Sie kdnnen also davon
ausgehen, dass jeder bestellte Lagerartikel noch am selben
Tag an Sie ausgeliefert wird.

1 Echte Fachberatung
Viele Aufgaben, viele Lésungen. Im AMF-Profisortiment
finden Sie die richtige Ldsung schnell und sicher:
bei lhrem Fachhandelspartner vor Ort oder mit Hilfe der
Spezialisten in unseren Teams. Anruf geniigt.

E Made in Germany
Unsere Produktpalette wird selbstverstdndlich von unserem
Mitarbeiterteam in Deutschland entwickelt und hergestellt.

GESCHAFTSLEITUNG DIE AMF SERVICE-GARANTIE

> Volker Gobel > Mit Sicherheit auf dem Weg nach oben
Johannes Maier
Hans-Gunther Maier
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DAS WICHTIGSTE ZUM THEMA
VAKUMMSPANNTECHNIK

WAS IST VAKUUM?

Vakuum ist der Zustand in einem Raum, der frei von Materie
ist. In der Praxis spricht man schon von Vakuum, wenn der
Luftdruck in einem Raum unter dem der Atmosphaére liegt.

VERWENDETE MASSEINHEITEN

Die gangigsten Einheiten sind Pascal und bar.
>100 Pa=1hPa

>1hPa=1mbar

>1mbar = 0,001 bar

VAKUUMSPANNSYSTEME
Vakuum-Aufspannsysteme dienen vor allem in der

Holz-, Kunststoff- und NE-Metallbranche der schnellen
und einfachen Bearbeitung und sind mit CNC-
Bearbeitungsmaschinen kompatibel. Man benutzt

hier Vakuumtechnik in Verbindung mit speziellen
Handhabungssystemen, um zum Beispiel eine Aluplatte zu
fixieren und von allen Seiten zu bearbeiten. Dies steigert
die Produktivitat und die Wirtschaftlichkeit, da durch

die Fixierung keinerlei Beschadigungen am Werkstuck
entstehen und die sonst mUhevolle Ausrichtung des
WerkstlUckes viel Zeit in Anspruch nehmen wurde.

Neuere Aufspannsysteme ermoglichen das Austauschen
verschieden grof3er und unterschiedlich geformter Aufsatze
in kUrzester Zeit, was eine flexible Handhabung der
unterschiedlichst geformten Werksticke ermoglicht.

WAS HEISST VAKUUMSPANNEN?

Beim Vakuumspannen wird ein Unterdruck unter dem
spannenden Werkstuck erzeugt, d.h. es entsteht eine
Druckdifferenz mit der das Werksttck auf die Spannplatte
gedrlckt wird. Somit wird das Werkstlck auf den
Vakuumtisch gedriuckt und nicht - wie falschlicherweise im
Volksmund immer geglaubt wird - gesaugt.

Die Verschiebekraft des Werkstucks ist abhanig von der
Oberflachenstruktur, der Druckdifferenz und der mit Vakuum
beaufschlagten Flache. Je groBer die beaufschlagte Flache
ist, desto glnstiger die Haltekrafte.

WARUM ERZEUGT VAKUUM

EINE HALTEKRAFT?

Auf alle Flachen eines Korpers wird durch die umgebende
Atmosphare ein gleichmafBiger Druck von ca. 1 bar ausgeubt.
Mit Hilfe der integrierten VenturidUse bzw. einer externen
Vakuumpumpe wird nun die Luft unter dem zu haltenden
Werkstlck teilweise abgesaugt, sodass die Druckbelastung
auf diese Flache teilweise entfallt. Es verbleibt ein einseitiger
Druck auf die obere Werkstuckflache, dessen Grof3e von der
Hohe des Vakuums abhangt. In der Regel 0,7 - 0,8 bar. So
wird z.B. ein Vakuum von 200mbar (Absolutdruck) erzeugt.
So ergibt sich eine Druckdifferenz von 800mbar

(ca. 0,8 kp/cm), die auf das Werkstlck wirkt. Die GroRe der
Spannkraft ist nun nur noch von der Spannflache abhangig.

BERECHNUNGSFORMELN:
> Kraft = Druck x Flache

> F (N) =bar x A (m?) x10°
>Tbar=10N/cm?

Technische Anderungen vorbehalten.
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DIE VORTEILE DER
AMF-VAKUUMSPANNTECHNIK

> Die AMF-Vakuumspannplatte kann > Die héhenverstellbaren Exzenter-
sowohl durch Druckluft in Verbindung anschlage kdnnen individuell an die
mit der integrierten VenturidUse als Werkstlickhohe angepasst werden
auch mit einer externen Vakuum- und nehmen die entstehenden
pumpe betrieben werden. Verschiebekrafte auf.

> Einfache Positionierung der
Werkstucke durch Abstecken mit
Anschlagstiften. Auch hier werden
die Verschiebekréafte aufgenommen.

> Durch die Dichtschnur werden > Durch seitliche Nuten kann die
Unebenheiten an der WerkstlUck- Vakuumspannplatte auf einer Grund-
flache ausgeglichen. Durch die Raster-  platte oder auf dem Maschinentisch
anordnung auf der Platte kann die mit den AMF-Spanneisen Nr. 6325
Werkstuckkontur optimal abgebildet befestigt werden.
werden.

> Vorrichtungen kbnnen auf der
Vakuumspannplatte mit je einem
Aufnahme- und Schwertbolzen,
mit einer Genauigkeit von +0,01 mm,
positioniert werden.

> Der Schalldampfer ist in der Vakuum- > Je nach Spannplattengroe kdnnen

spannplatte integriert. Wir bieten je Werkstlcke Uber mehrere Ansaug-
nach Anwendungsfall zwei stellen gespannt werden. Dies
unterschiedliche AusfUhrungen des ermaoglicht ebenso ein Spannen von
Schalldampfers an (Nr. 7800VSDI und mehreren, als auch unterschiedlichen
7800VSD). Werkstlcken.

> Fur rationelles Wechseln der Vakuum-
spannplatte kann diese, zusammen
mit dem AMF-Nullpunktspannsystem
,Zero-Point" verwendet werden.
Dadurch werden Rustzeiten minimiert
und die Maschinenlaufzeit erhohnt.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Vakuumspanntechnik

Nr. 7800

Betriebs- max. .
Vakuumspannplatte e Gk | vakum avsasgsanen | L | B | Ao e
im Lieferumfang enthalten: [bar] %l (Kl
- Qrundplatte aus Alt_{minium @ 427039 3-8 93 1 150 | 150 | 40 1,0
- integrierte Venturidiise 424291 | 3-8 93 3 300 | 200 | 40 | 55
i 3;?33%?53 beigelegt 424317 38 93 9 300 | 400 | 40 | 12,0
- Absperrventil 424325 | 3-8 93 9 400 | 400 | 40 | 16,0
- 6 Exzenteranschlage 424333 | 3-8 93 9 400 | 600 | 40 | 23,0

- 2 m Pneumatikschlauch
- Stecknippel fir Druckluftanschluss .
- 10 m Dichtschnur @ 4,5 mm Ausfuhrung

Die Vakuumplatte hat auf der Oberseite Nuten und Ansaugstellen. Durch das
Einlegen der Dichtschnur kann ein oder mehrere Felder fur die gewiinschte
WerkstlickgroBe festgelegt werden. Alle Ansaugstellen sind miteinander
verbunden.

Einfache Positionierung durch Bohrungen flr Anschlagstifte oder durch seit-
liche, héhenverstellbare Exzenteranschlage.

Durch seitliche Nuten oder die Befestigungsbohrungen kann die Vakuum-
spannplatte auf einer Grundplatte (z.B. Maschinentisch) befestigt werden.
Vorrichtungsplatten kdnnen zusétzlich mit einem Schwert- oder Aufnahme-
bolzen abgesteckt werden. Ebenso kann die Vakuumspannplatte problemlos
durch die vorhandenen Aufnahmebohrungen in das AMF-Nullpunktspannsys-
tem Zero-Point, (siehe AMF-Katalog ,Zero-Point Systems®) integriert werden.

Anwendung:

Durch das Erzeugen eines Vakuums mit Hilfe der integrierten Venturidiisen-
technik (im Lieferumfang enthalten) oder mit einer externen Vakuumpumpe
werden die zu bearbeitenden Werkstlicke gespannt. Es kénnen durch indivi-
duelle Feldeinteilung auch mehrere unterschiedliche Werkstiicke gleichzeitig
gespannt und bearbeitet werden.

Typische Anwendungen sind Fras- und Schleifarbeiten.

Die Vakuumspannplatte ist sofort einsatzbereit, da alle benétigten Komponen-
ten im Lieferumfang enthalten sind.

Vorteil:

- Die AMF-Vakuumspannplatte kann sowohl durch Druckluft in Verbindung mit
der integrierten Venturiduse als auch mit einer externen Vakuumpumpe
betrieben werden.

- Kosteneinsparung durch Verwendung der Venturidiuse

- Geringer Druckluftverbrauch, dadurch geringe Betriebskosten
Bsp.: 1 m® Druckluft kostet 0,0078 €. Bei einem Durchschnittsverbrauch von
40 I/min, entspricht dies 0,0187 €/h.

- Mehrere Ansaugstellen, dadurch flexible Feldeinteilung und Spannen von
mehreren Teilen mdglich

- Vakuumplatten kénnen miteinander kombiniert werden

- Hohe Haltekrafte

B . JH - Universell einsetzbar

- Hoher Reibbeiwert erméglicht sicheres Spannen von unbearbeiteten
Werkstlickflachen

- Durch die Dichtschnire werden geringe Unebenheiten an der Werksttick-
flache ausgeglichen
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SR & Hinweis:
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. Eedbrd=dachee dbed Max. Saugvolumen gegen Atmosphére: 21,8 |/min.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Adaptermatten

Nr. 7800AMG
. Bestell- Abmessung Materialdicke | Gewicht
Adaptermatte Gummi NF.
[mm] [mm] [g]
ﬁ 427179 150x150 4 110
N/ 426924 300x200 4 275
426932 300x400 4 550
426940 400x400 4 780
426957 400x600 4 1110
Anwendung:

1. Die Dichtschnur wird in das Raster der Vakuum-
spannplatte eingelegt. Hierbei geht man bis an den
zu bearbeitenden Bereich im Werkstick.

2. Die Adaptermatte wird auf die Vakuumspannplatte
gelegt.

3. Innerhalb der markierten Spannflache wird die
Adaptermatte mit einem Lochstanzeisen @ 3-5 mm
gelocht. Die Lage der Stanzungen muss sich im
Bereich der Rasterfrdsungen der Vakuumspann-
platte befinden.

4. Das zu bearbeitende Werkstlck wird aufgelegt und
mit Hilfe der verstellbaren Exzenteranschléage fixiert.

Vorteil:

- Der gute Reibbeiwert bietet besonders guten Wider-
stand gegen die auftretenden Verschiebekrafte
wahrend der Bearbeitung.

- Es kann problemlos bis zu 2 mm tief in die Adapter-
platte eingefrést werdem.

- Bei Verwendung immer gleicher Konturen kann die
Adaptermatte fast beliebig oft wiederverwendet
werden, da Sie keinem Verschleif3 unterliegt.

Werkstiick

Adaptermatte
aus Gummi

Vakuumspannplatte

Dichtschnur

Technische Anderungen vorbehalten.

8 MECHANISCHE SPANNELEMENTE ANDREAS MAIER FELLBACH - Telefon +49 711 5766-196 - Fax +49 711 575725



Adapterplatten

Nr. 7800APA
.. Bestell- Abmessung Materialdicke | Gewicht
Adapterplatte Aluminium Nr.
[mm] [mm] [Kg]
ﬂ 427013 150x150 10 06
N/ 426627 300%200 10 1,6
426635 300x400 10 3,3
426643 400x400 10 4,4
426650 400x600 10 6,6
Anwendung:

1. Die Dichtschnur wird in das Raster der Vakuum-
spannplatte eingelegt. Hierbei geht man bis an den
zu bearbeitenden Bereich im Werkstick.

2. Die Adapterplatte wird mit der Vakuumspannplatte
verschraubt.

3. Das zu bearbeitende Werkstlick wird aufgelegt

4. Mit Hilfe der verstellbaren Exzenteranschlage wird
das Werkstiick fixiert.

Vorteil:

- Die Adapterplatte kann bis zu 2 mm Uberfrést werden
(Beseitigung von Einfrasungen).

- Bevorzugte Einsatzgebiete sind die Bearbeitung von
dlnnen Blechen, Folien, Platinen und sogar Papier.

Werkstiick

Adapterplatte
aus Aluminium

Dichtschnur

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor Vakuumspanntechnik

Nr.7800VP Bestell- Vakuum S_aug- Schmie- Motor- Gerausch-| Schutz- Dau_er- Gewicht
Drehschieber_vakuumpu mpe NI leistung | rung | leistung pegel art betrieb
0, 3 0,
im Lieferumfang enthalten: ] (m/h] _ [V/Hz] | [dB (A)] %l (Kal
- saugseitigen Feinsiebfilter 426916 99 15 Ol 230/50 59 54 100 19
- Olnebelabscheider
- Umschaltventil fir Grob- oder Feinvakuumbetrieb Anwendung:

- Schwingmetallpuffer
- Erstélfillung
- ohne Gasballast

Ist keine Druckluft am Einsatzort der Vakuumspannplatte vorhanden, empfehlen

wir den Einsatz der AMF-Drehschieber-Vakuumpumpe. Sie gewéhrleistet einen
zuverlassigen Dauerbetrieb der eingesetzten Spannplatten. Durch die kleine Bauart
der Pumpe, kann diese direkt an lhrer Maschine angebracht werden.

Auf Anfrage:

Andere GroBen und Saugleistungen lieferbar.

Nr. 7800VPF

.. . . . . . Bestell- . Gewicht
Flissigkeitsabscheider mit Vakuumfilter Nr. GroBe Anschluss
im Lieferumfang enthalten: )
- Wasserabscheider 426890 | 230x210x90 3/4¢ 1610
- Vakuumfilter
- Befestigungseinheit Anwendu ng:
- Kugelhahn Der Fliissigkei i i

" gkeitsabscheider entfernt wirksam
- ﬁtecﬁvfrﬁ‘:hﬁalg%g 11/5 AG -L1"5 mrg Kondensat (Wasser) aus dem Vakuumspannsystem
© unststottronr x 1 mm, Lange =m und schiitzt es so vor Verschmutzung.
- Kupplungsdose
- Doppelnippel Vorteil:
% - Entfernung von 99% der enthaltenen Flissigkeit
N EU . - Wartungsfrei
/ - Betriebs- und Wartungskosten des Systems werden
minimiert

- leicht zu Installieren (vor der Vakuumpumpe)

Hinweis:
Set wird montiert geliefert.

Montagebeispiel:

Flussigkeitsabscheider
Vakuumpumpe Bestell-Nr. 426890
Bestell-Nr. 426916

L AL '-:*Il

Vakuumspannplatte

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor Vakuumspanntechnik

Nr. 7800D
. Bestell-| Nutbreite Q Lange Gewicht
Dichtschnur NF.
Silikon, anthrazit. (mm] (mm] [m] [l
Shoreharte: 8-13°. 424416 4 4,5 +0,45 10 320
Anwendung:
Die Dichtschnur wird zur Begrenzung der Aufspannflache in
die Nut eingelegt.
Vorteil:
Es kdnnen mehrere, auch verschieden gro3e Werkstlicke
gespannt werden.
Nr. 7800V .
Bestell- Agé?;?:hn- (%) Anschluss | Gewicht
Vakuummeter NF. unten
[bar] [mm] [g]
ﬁ 424424] 1.0 40 G1/8 73
NE=
Nr. 7800VDS Bestell- Anzeigen- Umgebungs- Gewicht
Vakuumdrucksensor mit Zubehér . bege'c" temp.
Elektrischer Anschluss: (bar] ['Cl [d]
Kabel mit Stecker nach EN 60947-5-2, 424507 -1...0 0-50 80
runde Bauform M 8x1, 4-polig, .
Kabellange 0,3 m. Anwendung:

Lieferumfang bestehend aus:

- Drucksensor

- Vakuumschlauch AuBen-& 4 mm, Lange 30 cm
- Steckverbindung G1/8-4

Am Drucksensor werden Uiber Teach-In die
Schwellwerte (MessgroBe: 2 x Relativdruck)
eingestellt. und bei Abfall des Vakuumdrucks
wird die Maschine abgeschaltet.

Vorteil:

Der Vakuumdrucksensor dient zur Uber-
wachung des anliegenden Luftdruckes. Bei
Druckabfall wird die Maschine abgeschaltet.
Dies tragt entscheidend zur Prozesssicher-
heit bei.

Nr. 7800E

Exzenteranschlag @ 30 mm

Stahl, briniert.
Komplett mit Senkschraube.

P

Bestell- [4] Gewicht
Nr.
[mm] lg]
424432 30 26
Vorteil:

Individuelle Anpassung an die
Werkstlickhéhe. Durch den
Anschlag werden die Ver-
schiebekréfte aufgenommen.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor Vakuumspanntechnik

Nr. 7800"\ISD Bestell- Anschl Um?eeraungs' Gewicht
Schalldampfer Nr. nschluss OCp.
Gehause und Dampfereinsatz aus PE. rel [dl
425009 G1/8 -10-60 5
Anwendung:
Direkt in die Vakuumplatte einschraubbar.
Hinweis:
Schalldampfer regelmaBig auf Verschmutzung
Uberprifen.
Nr. 908-G1/8 cowich
Bestell- ewicht
Verschlussschraube Nr. Anschiuss
mit Gummidichtung (dl
176693 G1/8 7
Anwendung:

Direkt in die Vakuumspannplatte
einschraubbar.

Nr. 7800VD cowich
. . Bestell- ewicht
Dichtring NI Anschluss
fiir Vakuumeter ]
425058 G1/8 0,5
Anwendung:
Dichtring wird bei der Montage des
Vakuummeters verwendet.
S
Nr. 7800VAF Somiah
. Bestell- ewicht
Ansaugdfilter NF. Anschluss
Gehause aus Messing )
Filtereinsatz aus Zinnbronze 426510 G1/8 2
Anwendung:
Der Ansaugdfilter wird in der Vakuum-
spannplatte verschraubt.
Hinweis:

Ansaudfilter regelmaBig auf
Verschmutzung tberprifen.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor Vakuumspanntechnik

Nr. 7800AV

Absperrventil
manuell betétigt.

Bestell- Schlauch-@ | Gewicht
N Anschluss
[mm] ]
424457 G1/8 6 40
Anwendung:

Das Handventil wird direkt in die Platte eingeschraubt.
Mit O-Ringabdichtung.

Nr. 7800VNS
. . Bestell-| Schlauch-@ auBen | Gewicht
Stecknippel fiur Schnellkupplung NF.
mit Uberwurfmutter NW7,2. (mm] (o]
Messing. 424465 6 17
Vorteil:
Einfache Verbindung mit dem Pneumatik-
schlauch der Vakuumspannplatte.
Nr. 7800ZS
. . Bestell-| Verpackungseinheit | Gewicht
Zylinderstift ISO 8734-4x12-A Nr.
Stahl. [st] )]
424499 10 15
Anwendung:
Einfache Positionierung der Werkstulcke
durch Abstecken in den vorhandenen
Bohrungen in der Vakuumspannplatte.
Vorteil:
Durch den Anschlag werden die
Verschiebekrafte aufgenommen.
Nr. 2800W-06
. Bestell-| Schlauch-@ Lange Gewicht
Pneumatikschlauch Nr.

[mm] [m] la]

309492 6 10 300

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor Vakuumspanntechnik

Nr. 7800VAB
Bestell- Gewicht
Aufnahmebolzen Ne | A B C D ERGIHTY
Stahl. la]
424473 | 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4 30
Vorteil:
Schnelles und prézises Ausrichten von zu spannenden Vorrichtungen.
D E
-F
i 1 i
‘ M /\
e i 3
< al o 38
(I 1- °
' X
1 L 1
\ y
. HL
Nr. 7800VSB
Bestell- Gewicht
Schwertbolzen N | A (B[ C|DE RGP H K
Stahl. )
424481 | 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4 | 43 23
Anwendung:
Der Schwertbolzen dient zum Toleranzausgleich (+0,01).
Vorteil:
Schnelles und prazises Ausrichten von zu spannenden Vorrichtungen.
= D -—— E -
_F-
\60°
= T 1
=77
< o 58
R 05
.
1 1
- H \/
Nr. 6325 Bestell- far Spann- | fur Spann- far Gewicht
Spannpratze N B1 L schraube schraube Backen- A | A1xA2 H
r. metr. Zoll breite [ql
Vergutungsstahl briniert, paarweise verpackt.
425017 | 16,5 | 78 | M12,14,16 1/2,5/8 100 22,5 | 10x55 | 15 325
L
<
== -
A2
= = "
10 40

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor Vakuumspanntechnik

Nr. 6370ZN-20 Sonich
. . Bestell- . ewicht
Spann-Nippel fiir Spannmodule K20 Nr, | GréBe |@DN| @D1 | @D2 | H | H1 | T
gehartet, flr hydraulische [al
und pneumatische Spannmodule GréBe K20. 303149 | K20 | 32,0 25 12 28 | 28 5 110
303156 | K20 | 32,0 25 12 28 23 5 110
303164 | K20 31,8 25 12 28 23 5 110
Ausfiihrung

Best.-Nr. 303149: Nullpunkt-Nippel
Best.-Nr. 303156: Schwert-Nippel
Best.-Nr. 303164: UntermaB-Nippel

Hinweis:

Unser komplettes Nullpunktspann-Programm finden Sie im Katalog
+Zero-Point Systems*.

MDN
@D1
PD2
|
—- \
T ‘ / T
T
|
Nr. 6370ZNS-001 Gewich
. Bestell- " ewicht
Fangnippelschraube Nr. | GroBe | M | L | Lt
Festigkeitsklasse 10.9. [al
Passend fiir Spann-Nippel Artikel-Nr. 6370ZN. 303222 | K20 | M12| 54 9 70
Auf Anfrage:
Fangnippelschrauben in verschiedenen
Langen und Werkstoffen (z.B. EDELSTAHL).
- r 14 s
L1
L
FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung
der Nippelaufnahme GréBe oD1 oM s1 s2
K20 25 M12 55 23
@ D1 .gm )
p Abbildung:
M

Mit Spann-Nippel und Fangnippelschraube abgebildet.

S1

Technische Anderungen vorbehalten.
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