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Fellbach, im April 2000

Hydraulische Schwenkspanner. Eine sichere Komponenten fur alle Werkstiick-
Spannvorrichtungen.

Warum denn das Rad neu erfinden? Ein bekannter Spruch der auch auf Standardbausteine
fur Spannvorrichtungen zutrifft. So zum Beispiel auch auf Schwenkspanner eines be-
kannten Spannelementeherstellers aus dem Stuttgarter Raum.

Diese Schwenkspanner sind interessante Komponenten, die dem Vorrichtungsbauer
Sicherheit in der Konstruktion geben. Sie stellen keine unbekannte GrofRen dar, bedeuten
kein Fertigungsrisiko, keine Bindung von konstruktiver Leistung und Fertigungskapazitat. Im
Zuge der Verringerung der Fertigungstiefe und der schnellen Reaktion am Markt ist dies ein
wichtiges Thema. Schwenkspanner dieser Art werden Uberall dort eingesetzt, wo Werk-
sticke von oben eingelegt oder die Spannarme in das Werkstlick eintauchen oder
einschwenken miissen.

Schwenkspanner von AMF besitzen brinierte Grundkoérper, gehartete und geschliffene
Kolbenstangen. Flansch- oder Kopfbefestigung sowie Gewindeausfihrung ist ebenso
wahlbar wie einfach- und doppelt wirkende Versionen, rechts- oder linksschwenkend,
O-Ring- oder Gewindeanschluss. Die Schwenkbewegung erfolgt Uber eine verschleil3arme
Kugelfuhrung. Alles weitere, wie z. B. Einbaumalle, Spannkrafte und Montagehinweise, aber
auch Anwendungs- und Einsatzbeispiele finden Sie im sehr interessanten und aktuellen
AMF-Spannhydraulik-Katalog.
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Bildunterschrift:

Hydraulische Schwenkspanner

Nr. 6951F-02 in FuR3flansch-Bauform
auf einer Mehrfach-Spannvorrichtung.
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