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Vakuumspanntechnik reduziert
Rustzeiten bei Einzelteilfertigung

AMF-Vakuum-
spanntechnik
machts maoglich:
Zig Fréasteile in
einer einzigen
Aufspannung

Ingenieurbiiro
Uwe Neubauer
hat sich auf

den Sonder-
maschinenbau
mit Schwerpunkt
roboterbasieren-
de Komplettlinien
spezialisiert

»Fur die Fertigung unserer vielen verschie-
denen Werksticke aus Aluminium ist uns
die Vakuumspanntechnik eine riesige Hilfe.
Sie sorgt flir groBe Erleichterung bei der
Herstellung der oftmals kleinen Serien oder
Einzelteile”, berichtet Marcel Schramm, Ab-
teilungsleiter CNC beim Ingenieurbiro Uwe
Neubauer. Und Maschinenbediener Ronny
Neidnicht bringt es auf den Punkt: ,Wir haben
die Rustzeiten um etwa 95 % reduziert.“ Eine
solche, fast marchenhaft klingende Einsparung
bedarf nattrlich einer genaueren Betrachtung.
Also dréseln wir die Erfolgsgeschichte einmal
auf.
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Gerade rechtzeitig zum gréBten Auf-
trag der Firmengeschichte kommt fur
einen Sondermaschinenbauer der
Vorschlag des vertrauten Handlers,
Vakuumspanntechnik einzusetzen.
Damit lassen sich mit nur einer ein-
zigen Aufspannung zig Werksticke
aus Aluminium fertigen, wo sonst
einzelne Werkstucke gespannt wer-
den mussten. Die Spannexperten
von AMF haben die Rustzeit damit
quasi pulverisiert. Ein wunderbares
Beispiel, wie mitdenkende Partner
zu einer Erfolgsgeschichte beitragen.

Drei Experten finden gemeinsam
eine geniale Losung

Das Ingenieurburo im thiringischen Foritztal
mit 30 Mitarbeitern um seinen Chef Uwe
Neubauer hat sich auf den Sondermaschi-
nenbau spezialisiert. Schwerpunkt sind dabei
komplette automatisierte Roboteranlagen
inklusive Qualitats- und Anwesenheitsiber-
prufung mittels neuester Kameratechnolo-
gie. Dabei ist jeder Auftrag eine individuelle
Einzelldsung, die die bestmdégliche Effizienz
fur die Kunden sicherstellt. Von Konstruktion
bis Auslieferung entstehen nahezu sémtliche
Teile, Baugruppen und Anfertigungenim Haus.
Aus Gewichtsgrinden ist das Material der
Wabhl tiberwiegend Aluminium. Und so fertigen
die Zerspaner auf einer Portalfrdsmaschine
und zwei CNC-Bearbeitungszentren jedes
einzelne Teil — von klein bis groB — passgenau.
Dasist sehraufwéndig, denndas Spannender
einzelnen Rohteile frisst enorm viel Zeit und
ist sehr miihsam. Jedes Einzelteil erfordert
seine spezielle Spannlésung, damitder Fraser
alle notwendigen Seiten und Kanten erreicht.
Als der langjahrige technische Berater Heiko
Meyer von Wtschner Industrietechnik GmbH
in Schweinfurt sich die Sache ansieht, bringt
er eine schnellere Lésung ins Spiel. Mit einer
Vakuumspannplatte musste sich doch eine
enorme Verbesserung und Zeitersparnis er-
reichen lassen. ,Von auBen betrachtet, liegt
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die Lésung schnell auf der Hand*, sagt Meyer, der mit viel
Erfahrung sehr breit und erst mal herstellerneutral denkt.
Sein Arbeitgeber — Wiitschner Industrietechnik GmbH ist
ein Markenspezialist rund um Prazisionswerkzeuge. Das
Familienunternehmen verfugt Gber ein breites Angebot
an Werkzeugen der verschiedensten Lieferanten-Partner.
Aus diesem Pool sucht Meyer stets die fiir den Kunden
passende Loésung. In diesem Fall die Andreas Maier
GmbH & Co. KG (AMF) aus Fellbach.

Ein grandioser Kniff bringt exorbitante
Zeiteinsparung

Seit Frihjahr 2023 sind nun zwei Vakuumspannplatten
Premium Line der Fellbacher Spannexperten in den
Abmessungen 600 x 800 mm mit einer Grundplatte
verbunden auf dem Maschinentisch der Hurco DCX 22i
befestigt. Auf die optionale AMF-Nullpunktspanntechnik
flrein schnelles Wechseln und Ausrichten der Platten hat
Neubauer verzichtet. Denn - und das ist der grandiose
Kniff bei dieser Losung — es werden gar keine einzelnen
Rohteile mehr gespannt. Stattdessen werden groBe
Aluminiumplatten fixiert, aus denen die einzelnen Teile
herausgefrast werden. So werden mit einer einzigen
Aufspannung keine Einzelteile mehr bearbeitet, sondern
aus der groBen Platte zig Teile auf einmal hergestellt. Das
lasst schon erahnen, wo die 95 % Rustzeiteinsparung
herkommt. Die optimale Ausnutzung der Aluminiumplatte
berechnen die Konstrukteure mit der MaBgabe, den Abfall
so gering wie moglich zu halten.

Die einzelnen Teile werden in einer Flinfseitenbearbeitung

Vakuum nicht abrei3t. Spater werden die Teile aus der
Platte herausgebrochen, entgratet und — wenn notwen-
dig - endbearbeitet. Mit der dazugehérigen Dichtschnur
lassen sich einzelne Areale auf der Vakuumspannplatte
abstecken, wenn nicht die ganze Flache benétigt wird.

nahezu im EndmaB gefertigt. Von der Aluminiumplatte _
bleiben 0,45 mm stehen. Das ist notwendig, damit das EDM-Verbrauchsmaterial
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Auf der Oberseite hat die 40 mm hohe Vakuumspannplatte D-41 334_ Ne:teta! ] E E

Nuten und 16 Ansaugstellen. Bohrungen fiir Anschlagstifte T: +49-(0)2157-132045

oder seitliche, hohenverstellbare Exzenteranschlage posi- F: +49-(0)2157-3843

tionieren Werkstlicke einfach nettetal@novotec-edm.com
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Seit Frihjahr
2023 sind zwei
AMF-Vakuum-
spannplatten
Premium Line der
Fellbacher Span-
nexperten in den
Abmessungen
600 x 800 mm mit
einer Grundplatte
verbunden auf
dem Maschinen-
tisch befestigt

Die Dichtschniire gleichen dariiber hinaus auch
geringe Unebenheiten an der Werksttickflache
aus. Die Verrohrung zur Ansteuerung bestimm-
ter Areale und Sektoren haben die findigen
Taftler bei Neubauer selbst gefertigt. Mit den
Absperrhéhnen l&asst sich die Pumpleistung
zielgerichtet lenken. Auf der Oberseite hat
die 40 mm hohe Vakuumspannplatte Nu-
ten und 16 Ansaugstellen. So l4sst sich die
Dichtschnur bequem einlegen. Damit sich
Aufspannungen leicht reproduzieren lassen,
sind alle Nuten mit den Koordinaten beschriftet.
Bohrungen flr Anschlagstifte oder seitliche,
hdhenverstellbare Exzenteranschlage positi-
onieren WerkstUicke einfach.

Sensible Filter und Druckwéachter
schutzen Vakuumkreislauf

Die Verrohrung hat gegenUber auch verwend-
baren Kunststoffschlauchen einen groBen

DER STAHLFORMENBAUER 1/2024

Das Vakuum-Filtersystem mit Flissigkeits-
abscheider und mit einem Druckwéchter mit
Sensor ist extrem feinflihlig

Vorteil, wie Schramm hervorhebt: ,Wenn
beim Frasen die heiBen Spane umherfliegen,
kdnnen die auch schon mal Lécher in einen
Schlauch hineinbrennen. Dann wére das Sys-
tem undicht. Und das wollen wir auf gar keinen
Fall haben.” Deshalb ist auch das Vakuum-
Filtersystem mit FlUssigkeitsabscheider und
mit einem Druckwéachter mit Sensor extrem
feinflhlig. Denn wird beispielsweise aus Ver-
sehen einmal die Platte durchgebohrt und der
Vakuumkreislauf undicht, fahrt die Maschine
sofort auf hold. Eine clevere Eigenlésung der
Anwender Uberbriickt eine mégliche Leckage
eine gewisse Zeit, bevor Kiihischmiermittel in
dem Kreislauf bis zur Pumpe vordringt und
diese zerstdren wirde.

Das notwendige Vakuum fiirs Spannen der
Aluminiumplatte erzeugt die AMF-Drehschie-
ber-Vakuumpumpe. Sie gewahrleistet einen
zuverlassigen Dauerbetrieb der eingesetzten
Spannplatten. Weil die Pumpe sehr kompakt
ist, kann sie direkt an der Maschine aufgestellt
werden. 0,75 kW Motorleistung und 20 m®h
Saugleistung erzeugen einen Enddruck von
1,5 mbar. Integriert sind in der Premium-
Line-Platte aber auch zwei Venturidiisen,
die bei einem Betriebsdruck von 3,5 bar mit
maximal 48,8 I/min Saugvolumen gegen die
Atmosphére saugen und ein 92-prozentiges
Vakuum erzeugen.

Mit der dazugehorigen Dichtschnur lassen sich
einzelne Areale auf der Vakuumspannplatte ab-
stecken, wenn nicht die ganze Flache benétigt
wird
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Mitdenkende Partner finden die optimal
passende Losung: (von links) Normann Rhein,
AMF, Uwe Neubauer, Marcel Schramm,
Ingenieurbiro Uwe Neubauer, Heiko Meyer,
Wiitschner Industrietechnik

(©Bilder: AMF)

Mitdenkende Partner finden
die optimal passende Lésung

Die beiden Vakuumspannplatten, die bei

Neubauer eingesetzt werden, lassen sich

miteinander verbinden und dann Uber einen

gemeinsamen Anschluss betreiben. ,Das

sorgt flr die Flexibilitat, die sich die Zerspa-

ner bei Neubauer gewunscht haben®, betont

Norman Rhein, von AMF. ,Unsere Ldésung

zur drastischen Senkung

der Rustzeiten hat sehr

schnell Uberzeugt. Bei 95 %

Zeitersparnis brauche ich ‘ rF_ N’}
auch nicht weiter zu argu- | T %\g&l‘\&
mentieren.“ | A

Als mitdenkender Verkaufs-
ingenieur hat der staatlich
geprlfte Maschinenbau-
techniker eben nicht nur
ein Produkt eingebracht,

sondern eine Lésung. Und
genau das bietet auch die

Witschner Industrietechnik Llnearaktuatoren SLA

GmbH.mit.ihren Mitarbeitern: ) Kompakter Linearaktuator mit
Dass sie nicht nur verkaufen, austauschbarer Spindel und
sondern mitdenken und Hochleistungs-Servomotor
Lésungen fur die Aufgaben

der Kunden finden.

Ebenso schatzt es Firmen-
chef Uwe Neubauer, wenn
die Lieferpartner mitden-
ken und seinen Anspruch
umsetzen. ,Mit unseren
hochprézisen Sonderlo-
sungen decken wir einen
riesigen Bereich ab, damit
unser Kunde sich nicht zig
Lieferanten suchen muss.
Dieses Verstandnis erwar-
ten wir auch von unseren
Partnern. Mit Witschner
Industrietechnik und AMF
haben wir zwei passende
Partner mit an Bord.“ Damit
sollte auch der aktuell gréBte
Auftrag der Firmenhistorie
beim Ingenieurbiro Uwe
Neubauer zu einer Erfolgs-
geschichte werden.
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